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TEKNIKENS OMrAdE 

F5religgande uppfinning avser en metod och anordning 
for gasfyllning av en darfSr avsedd kanal i en fdrpack- 
5 ning av kollapsande slag. Oppfinningen avser aven ett 
fSrpackningsamne uppvisande en for gasfyllning avsedd 
kanal. 

TEKNIKENS BAKGRUND 

10 Det ar sedan tidlgaxe val kant med forpackningar av 

kollapsande slag for exempelvis livsmedel eller fdrbruk- 
ningsvaror sasom hygienprodukter och tvattmedel. Inne- 
h&llet kan vara s&val flytande som i pulverform. 

Med fOrpackning av kollapsande slag avses den typ av 

15 fdrpackning som best&r av tunna b&jliga vSggar som Sr 

sammanfogade i farbindnlngspartier far avgransning av en 
kammare. Kammarens volym beror av det inbardes avstdndet 
mellan vaggarna, vilket innebar att volymen beror av 
forpackningens fyllnadsgrad. 

20 Denna typ av f erpackningar kan ha en rad olika 

former av handtag, varav en typ visas i W099/41155. Detta 
handtag innefattar en halbild genom vilken en hand kan 
foras in sa att forpackningen kan greppas och hanteras 
likt en kanna . 

25 1 SE 518 4 °6 har motsvarande forpackningstyp vidare- 

utvecklats genom att gasfyllda kanaler har anordnats i 
forbindningspartiet utmed atminstone en sida av forpack- 
ningen. Det frarosta syftet med denna typ av gasfylld 
kanal ar att aka farpackningens stabilitet, men aven att 
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gora den mer greppvanlig. Den i detta dokument visade 
gasfyllda kanalen ar anordnad att fyllas i saraband med 
att fcirpackningen fylls med sitt innehall. Hur denna 
gasfyllning g&r till eller hur en sadan utrustning ar 
5 konstruerad framgar ej . 

FOrpackningar av kollapsande slag fylls i allmanhet 
genom en kanal/mynning som avgrSnsas av tva motst&ende 
vaggar i fttrpackningen. Denna fyllning sker med fttrpack- 
ningen i staende position varvid fyllmunstycket kan verka 

10 vasentligen i vertikal led och fi>ras in i kanalen mellan 
de tv& vaggarna. Detta ar en metod som ar etablerad och 
vai fungerande vid fyllning av fluider i flytande form, 
Samma metod orsakar dock mycket stora problem vid fyll- 
ning av fluider i gasform pa grund av svarigheter med 

15 astadkommande av en gastat tatning runt munstycket under 
gastillfbrseln, Ytterligare problem uppstar nar den 
gasfyllda kanalen skall forseglas. 

En ldsning p& denna problematik ar att kanalen 
gasfylles via en i f Orpackningen integrerad backventil. 

20 Denna teknik ar mycket kostsam att applicera pA masstill- 
verkade fSrpackningar, sSsom exempelvis 1 ivsme dels for- 
packningar dar kanalen enbart skall fyllas en g&ng. 

Det fOreligger dirfBr ett behov av en metod och 
anordning fQx gasfyllning av dylika kanaler i kollapsande 

25 f5rpackningar, oavsett SndamSl med de gasfyllda kanal- 
erna. Vidare fdreligger det ett behov av en vidare- 
utveckling av kanalens konstruktion f«Jr att denna i indu- 
striellt bruk skall vara latt att saval fylla med gas som 
att fOrsegla. Det inses att den f5r andam&let avsedda 

30 kanalen inte ar avsedd att Aterfyllas. 

AndamAl med fsreliggajjde uppfinning 

Andamalet med fdreliggande uppfinning ar att tlll- 
handahaila en anordning och metod fSr gasfyllning av 
35 kanaler i f tirpackningar av kollapsande slag. 
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Metoden och anordningen skall vara enkel att anv&nda 
och medge hog produlctionshastighet och hi>g tillfSrlit- 
lighet • 

Ytterligare ett andamal med uppf inningen ar att 
5 tillhandahalla ett f orpackningsamne soicv uppvisar en for 
anordningen och metoden lampligt utformad kanal. 

Kanalen skall uppvisa en s&dan konstruktion att 
inget nytt material eller komponenter i form av exempel- 
vis backventiler m&ste tillfdras fSrpackningsamnet. 

10 

SAMMMflFATTNlNG AV UPPFINNINGEN 

For uppnaende av &tminstone nSgot av ovan namnda 
andamal och Sven andra andamal som kommer att framga av 
den efterf61jande beskrivningen anvisas i enlighet med 
15 fsreliggande uppfinning en metod, en anordning samt ett 
forpackningsamne med de i krav 1, krav 5 och 19 angivna 
ScLrdragen. 

NSrmare bestamt anvisas en metod fi5r gasfyllning och 
fbrsegling av en far gasfyllning avsedd kanal i en 
20 forpackning av kollapsande slag, vilken kanal avgrSnsas 
av tvi motstaende sidovSggar som ar f Srbundna med var- 
andra utmed ett fttrbindningsparti samt innefattar ett i 
en av sidovaggarna anordnat inlopp. Metoden kannetecknas 
av att kiamma fast en namnda inlopp innefattande del av 
25 ffcrpackningen mellan ett mothAll och en mot mothallet 

axiellt fttrbar gasmodul p£. ett sidant satt att en av de 
tva i kanalen ingaende sidvaggarna medges att f som svar 
pi ett frAn gasmodulen tillf&rt och in i kanalen via 
namnda inlopp intradande gasflode, bukta ut f5r bildande 
30 av en fri passage in i kanalen for gasfyllning av 

densamma, samt att efter avslutad gasfyllning fGrsegla 



« m 



Under gasfyllningen ar s&ledes ftirpackningen fast- 
klamd genom ett grepp over den del av f orpackningen som 
35 innefattar inloppet, dvs en del av kanalen. D&refter 

tillfors gas till kanalen genom en gasmodul som verkar i 
klSmriktningen. Sivai kiamriktningen som gasmodulens 
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arbetsriktning ar saledes orienterade mer eller mindr© 
vinkelratt mot kanalens utbredningsriktning. Trots att 
fastklamningen sker Over den del av forpackningen som 
innefattar inloppet tillats en av vaggarna som avgransar 
kanalen att bukta ut fdr astadkommande av en fri passage 
in i kanalen. Metoden Mr mycket enkel och fordelaktig 
jamfort med tidigare beskriven kand teknik, vid vilken de 
tva sidovaggar som avgransar kanalen och bildar dess 
inlopp maste separeras varefter det for gaafyllning 
avsedda raunstycket kan foras in i kanalen 1 dess langd- 
riktning under samtidig klamverkan av munstycket mot 
kanalen i en riktning tvars riktningen for gasf yllningen . 
Behovet av eventuella backvantiler ar helt eliminerat. 

Det ar fdredraget att namnda del av f Srpackningen 
kiams fast genom axiell forskju'tning av ett munstycke och 
ett utvandigt darom anordnat tatningsorgan hos gasmodulen 
i forhallande till namnda mothall. 

Vidare ar det f6redraget att mothallet utformas med 
ett pS sin mot forpackningen vanda sida upptaget urtag 
fdr medgivande av namnda utbuktning. Ett sadant urtag 
medger att ett parti hos de sidovaggar som bildar kanalen 
kan bukta ut under gastillforseln och darmed bilda en fri 
passage in i kanalen trots att den del av forpackningen 
som innefattar inloppet till kanalen ar fastklamd genom 
ett grepp ever just kanalen. 

Efter avslutad gasfyllning ar det fordelaktigt att 
forsegla kanalen genom varme- och tryckapplicering mot 
den mot mothallet anliggande delen av kanalen. Just 
varmeforsegling ar en mycket fdrdelaktig metod eftersom 
den ar snabb och inte kraver nagon extra materialtill- 
fdrsel. Vidare astadkomraer den pa ett enkelt satt en 
gas tat fersegling. 

Enligt en annan aspekt av uppfinningen anvisas en 
anordning for gasfyllning och forsegling av en f5r 
gasfyllning avsedd kanal i en forpackning av kollapsande 
slag, vilken kanal avgransas av tva motstaende sidovaggar 
som ar forbundna med varandra utmed ett gemensamt far- 
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bindningsparti samt innefattar ett i en av sidov&ggarna 
anordnat inlopp- Anordningen kannetecknas av ett moth&ll 
samt en gasmodul som ar axiellt anbringbar mot moth&llet 
for anliggning mot en del av f Srpackningen och det dari 
anordnade inloppet, varvid gasmodulen &r anordnad for 
gasfyllning av kanalen via inloppet samt f5r fOrsegling 
av denna efter avslut&d gasfyllning. 

Anordningen Sr mycket enkel till sin konstruktion. 
Gasmodulen medger samma arbetsriktning fOr samtliga 

* 

funktioner, dvs fasth&llning av f Brpackningen, gasfyll- 
ning av dess kanal samt ef terf ol jande forsegling- Anord- 
ningen kr£ver inga extra organ p& f orpackningen i form av 
exempelvis backventiler eller separata inlopp. 

I en fSredragen utf Sringsform innefattar gasmodulen 
ett munstycke som &r anbringbart mot inloppet f 6r till- 
farsel av gas till kanalen. Runt munstycket ar ett 
tatningsorgan anordnat som ar anbringbart mot moth&llet 
f$r tatning runt munstycket- Tatningsorganet ar avsett 
att f5rhindra onOdigt gasiackage under gasfyllnings- 



Munstycket och tatningsorganet kan vara anordnade pi 
en gemensam enhet i form av en forsta kolvst&ng, vilken 
forsta kolvstang innefattar ett lopp f5r tillfdrsel av 
gas till kanalen via munstycket. Att integrera anslut- 
ningen mellan gask&llan och munstycket i kolvstangen 
eliminerar behovet en separat ledning f$r gastillf 3rsel 
som genom gasmodulens r5relse relativt mothallet skulle 
krava frekvent underhall. 

Vidare ar det f6redraget att gasmodulen innefattar 
ett forseglingsorgan som ar avsett att efter gasfyllning 
av den i f Orpackningen anordnade kanalen genom fdrsegling 
fOrsStta inloppet ur forbindelse med kanalen. Detta 
f Srsegllngsorgan innefattar f dretradesvis en med en 
vSrmeback axiellt ingripbar dorn. FOrseglingen sker 
s&ledes genom en kombination av tryck och vMrme och 
astadkommer en hopsmaitning av atminstone ytskikten hos 
de tv& mot varandra stAende sidovaggarna som avgransar 
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kanalen. Farseglingen ska astadkomma en gastat farsegling 
av kanalen* 

varmebacken kan vara anordnad utvandigt mothallet. 
Alternative kan do men* vara anordnad utvandigt mothallet. 
Beroende pa vilket alternativ som valjs Sr det fBredraget 
om antingen dornen elier varmebacken ar anordnad som en 
andra kolvstang utvandigt den fttrsta kolvst&ngen, vilket 
medger majlighet till en fdrenklad styrning av kolvstang- 
ernas rdrelser. I det fall varmebacken ar anordnad 
utvandigt moth&llet kan varmebacken vara den samma som 
anvands vid forslutning av det kanalorgan i f Grpackningen 
genom vilket fOrpackningen fylls med sitt inneh&ll. En 
sadan lasning medger en mycket kompakt och utrymmes.snal 
utrustning far f arpackningsf ramstailning . 

I en annan faredragen utf aringsform innefattar den 
farsta kolvst&ngen en utvandig klack som under en retur- 
rtirelse av den £5rsta kolvstingen ar ingripbar med den 
andra kolvstingen far returrOrelse av denna. Detta ger en 
mycket enkel och saker returrOrelse av kolvstangerna* 
Det ar faredraget att mothallet innefattar ett i 
sitt plan upptaget spar far upptagning av den under gas- 
fyllning av kanalen resulterande utbuktningen av strains- 
tone den ena sidovaggen. Harigenom bildas en fri passage 
in i kanalen via inloppet trots att f arpackningen ar 
fastklamd raellan gasmodulen och moth&llet genom en kiam- 
verkan over en del av kanalen. 

.Det ar fardelaktigt om mothallet ar framstallt 
utifran ett material med l&g varmeledningsfarmaga. Detta 
galler i synnerhet om mothallet ar omgivet av en vSrme- 
back. DSrigenom riskerar man inte att mothallet uppnar en 
sadan temperatur att f brpackningsmaterialet paverkas 
termiskt och fistadkommer en okontrollerad sammanfogning. 
Det ar aven majligt att forse mothallet med kylorgan, 
exempelvis i form av kylslingor. 

Enligt en annan aspekt av uppfinningen avser denna 
ett fdrpackningsamne som §r avsett far en fdrpackning av 
kollapsande slag, vilket farpackningsamne innefattar en 
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f6r gasfyllning avsedd kanal som avgrSnsas av tva mot 
varandra st&ende sidovaggar som ar f6rbundna med varandra 
utmed ett gemensamt f Srbindningsparti . FBrpackningsamnet 
kannetecknas av att kanalen innefattar ett fOrsta segment 
5 som after gasfyllning tillhandah&ller en i f Brpackningen 
Ons kad geometri; ett till det fOrsta segmentet angrans- 
ande andra segment , vdlket andra segment har en v&sent- 
ligt mycket mindre tvarsnittsarea an det fttrsta seg- 
ment et; samt ett till det andra segmentet angransande 
tredje segment som innefattar ett inlopp till kanalen. 

Denna uppdelning av kanalen i segment d&r det andra 
segmentet har en vasentligt mindre tvarsnittsarea an det 
andra segmentet medfOr att den till kanalen tillfSrda 
gasen form&r att expandera det fOrsta segmentet men inte 
15 det andra segmentet* Detta innebar att det andra segmen- 
tet aven nfir det fOrsta segmentet ar fullt expanderat ar 
vasentligen plant. Darigenom behdver ett f Orseglingsorgan 
som anbringas Over det andra segmentet enbart pressa ut 
en obetydlig mangd gas innan en ren anliggning mellan de 
20 tva i kanalen motstaende sidovaggarna kan Astadkommas f6r 
skapande av en gastat f Sresegling. 

Det fsrsta segmentet skall ha en s&dan geometri att 
det tillhandahaller en 5ns kad teknisk funktion i den 
fardiga f Orpackningen, exempelvis i form av en grepp- 
25 vanlig handtagsbildande vulst eller en fttrstyvande kanal. 

Inloppet utg5rs f Oretradesvis av ett i den ena 
sidovSggen upptaget hSl. En sidan inloppskonstruktion ar 
enklast m&jliga och krSver ingen tillsats av ytterligare 
material eller komponenter i form av exempelvis backven- 
30 tiler. 

Det ar fOredraget om det tredje segmentet Ir 
anordnat i anslutning till ett kanalorgan hos forpack- 
ningsamnet, via vilket kanalorgan f orpackningsamnet ar 
avsett att fyllas med sitt innehail. Detta innebar att 
35 den anordning som anvands for gasfyllning av kanalen kan 
vara anordnad i direkt anslutning till den anordning som 
anvands far fOrsegling av forpackningen efter det att den 
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har fyllts med sitt innehail, Inloppets position i en av 
sidov&ggarna i koinbination med att f6rseglingen av kanal- 
organet konventionellt sker tvars kanalorganet innebSr 
att de tva anordningarna kan verka i gemensam riktning 
5 och till och med p& ett s4dant satt att de tva anordning- 
arnas rorelser kan samordnas eftersom saval forseglingen 
av kanalen som kanalorganet lampligen sker p& tenaisk 
. vfcg. 

10 BESKRIVNING AV RITNINGAR 

I det fOljande koiomer uppfinningen att beskrivas 
narmare i exempli fierande syfte med hanvisning till 
bifogade ritningar r vilka visar f6r narvarande f6redragna 
utf Sringsformer av anordningen och f ttrpackningsartmet . 

15 Fig 1 visar ett exerapel p& en fttrpackning av koll- 

apsande slag innefattande en gasfylld, handtagsbildande 
kanal . 

Fig 2 visar ett f erpackningsamne motsvarande den i 
fig 1 visade f Orpackningen . 
20 Fig 3 visar schematiskt en utforingsf orm av den 

anordning som anv&nds fOr gasfyllning av handtaget. 
Anordningen visas i icke aktiverat respektive aktivexat 
tillstand. 

Fig 4 visar det i anordningen anvanda moth&llet, 

25 

■ 

TEKNISK BESKRIVNING 

Med hanvisning till fig 1 visas ett exempel p4 en 
kollapsande fttrpackning 1 pa vilken fereliggande 
anordning och metod har applicerats. 
30 Ffcrpackningen £r sSrskilt avsedd f6r flytande livs- 

medelsprodukter sasom m;J5lk, vatten, juice eller vin, men 
den kan givetvis aven vara avsedd fdr produkter i annan 
form eller for annat andam&l. 

Fttrpackningen innef attar tre biJjliga vaggar, varav 
35 tv4 utgcJr sidovaggar 2 och den tredje utgCr en bottenvagg 
3. Vaggarna ar inbfcrdes fdrbundna utmed f orbindnings- 
partier 4 f5r avgransning av en kammare 5. vaggarna 2, 3 
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bestar av ett bttjligt och flexibelt material , vilket 
innebar att kammarens 5 volym beror av det inbOrdes 
avst&ndet mellan vaggarna 2, 3. Kammarens 5 volym ar 
s&ledes direkt beroende av fflrpackningens 1 f yllnadsgrad. 
F5rpackningen Mr med andra ord av kollapsande slag, 

De i f 5rpackningen 1 ingaende vaggarna 2, 3 ar fare- 
tradesvts sammanfogade i £ Srbindningspartiema 4 genom 
svetsning. Aven andra sammanf ogningsmetoder sSsom 
exempelvis limning ar tSnkbara. 

I £6rpackningens 1 bakre Snde ar ett handtag 6 
anordnat i f Grbindningspartiet 4 . Handtaget 6 utgors av 
en gasfylld kanal 7 som avgransas- av fOrbindningspartiet 
4 och de i f 6rpackningen 1 ing&ende sidovSggarna 2, Med 
gas avses f oretradesvis luft, men givetvis kan aven andra 
gaser eller till och med vatskor anvandas. Handtaget 6 
har en s&dan geometri och fyllnadsgrad att det bildar en 
greppvanlig vulst. Handtaget 6 bidrar ocksa genom sin 
geometri och gasfyllning till en betydande styvhet hos 
fSrpackningen 1. 

Forpackningen 1 har centralt i sin Svre del ett 
kanalorgan 8 genom vilket fOrpackningen har fyllts. Detta 
har skett genom att ett ej visat parti i den Ovre delen 
av forpackningen har avskiljts varefter ett ej visat 
fyllmunstycke har farts in 1 forpackningen genom kanal- 
organet for fyllning av denna. Efter avslutad fyllning 
har fyllmunstycket avlagsnats varefter f Srpackningen pa 
nytt har fdrseglas far bildande av ett nytt f Srbindnings- 
parti i f Srpackningens Svre del. 

Den visade £6rpackningen 1 har i sin Svre framre 
Snde ett oppningsparti 9 som ar utformat som en hailpip. 
FOr fcppning av fGrpackningen 1 avskiljes en yttre ande av 
oppningapartiet 9, varigenom karamaren 5 satts i fOrbind- 
else med omgivningen. Den yttre Snden kan avskiljas 
exempelvis genom klippning eller rivning. Farpackningen 1 
kan s&ledes tOmmas pa sitt inneh&ll med en hallrfcrelse 
likt en kanna. 
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Generellt ar det 5nskv£rt om det valda f ttrpacknings- 
materialet utgtirs av ett laminat innefattande ett stom- 
skikt av mineralbaserat fyllmedel och ett bindemedel av 
polyolefin. Det inses att Even andra material ar m6jliga. 
5 Med hanvisning till fig 2 visas ett f Grpackningsamne 

10 motsvarande den i fig 1 visade f5rpackningen 1, 

. I f6rpackningsamnets 10 bakre ande visas den for 
gasf yllning avsedda handtagsbildande kanalen 7 - Kanalen 7 
avgransas av de tv& sidovSggarna 2 och ett perifert 
10 forbindningsparti 4. 

Kanalen 7 ar uppdelad i tre segment som samtliga 
star i fSrbindelse med varandra. Det fttrsta segmentet 12 
innef attar den del som ar avsedd att bilda sjalva hand- 
taget 6. Det f$rsta segmentet 12 Mr s&ledes det segment 
15 som ger den i den fardiga f arpackningen 6nskade funk- 
tionen, oavsett om det som i det visade och beskrivna 
exemplet utg5rs av ett handtag eller om det tillhanda- 
haller nagon annan funktion s&som exempelvis en f Srstyv- 
ande verkan. I dixekt anslutning till det fSrsta seg- 
20 mentet 12 finns ett andra segment 13 som utgtir en smal 
kanal som kommer att beskrivas langre franu I direkt 
anslutning till det andra segmentet 13 finns ett tredje 
segment 14, Detta tredje segment 14 utg6rs i sin enklaste 
form av ett omrade med ett hal 15 i den ena sidovaggen 2. 
25 Halet 15 utgor darmed ett inlopp till kanalen 7 genom 
vilket inlopp kanalen fore gasfyllning och forsegling 
star i fSrbindelse med omgivningen. 

Det andra segmentet 13 utgttr sasom ovan namnts av en 

• smal kanal. Dess huvudsakliga funktion ar att bilda en 

; /" 30 yta dver vilket ett organ f6r fSrsegling av kanalen efter 

• avslutad gasfyllning kan anbringas, TvSrsnittsarean hos 
: V det andra segmentet 13 ar vasentligen mindre an tvar- 

: m m i snittsarean hos det fersta segmentet 12. Med tvarsnitts- 

: r*: area i detta fall avses den area som sidovaggarna mellan 

: 35 sig kan ep&nna upp tvars kanalens langdriktning. Denna 

skillnad i tvSrsnittsarea innebar att gastrycket 

« « 

//I invandigt en gasfylld och fftrseglad kanal 7 fGrmir att 

^ . . 

■ • 

• • * 
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expandera det fSrsta segmentet 12 till erforderlig volym, 
men inte det andra segmentet 13, Saledes kommer det andra 
segmentet 13 aven nar kanalen 7 Sr gasfylld att utgora en 
vasentligen plan yta- FOrseglingen av kanalen 7 tvSrs det 
5 andra segmentet 13 Jean darigenom utforas utan att en 
betydande mSngd gas forst m&ste pressas undan innan de 
tva mot var andra staende sidovSggarna 2 som avgransar 
kanalen 7 kan anbringas i kontakt med varandra far 
fSrsegling. For erhillande av denna effekt bar fdrh&ll- 

10 andet i tv&rsnittsarea mellan det andra segmentet 13 och 
det fSrsta segmentet 12 vara minst 1:150 raknat pa en 
cirkular tvarsnittsgeometri. 

Kanalen 7 med de tre segmenten 12, 13, 14 ar i den 
visade utf Sringsf ormen sa orienterad att det tredje 

15 segmentet 14 ar anordnat i nara anslutning till fttrpack- 
ningsamnets 10 Gvre del r dva det parti genom vilket 
forpackningsSmnet ar avsett att fyllas. Det inses dock 
att kanalen 7 kan orienteras helt enligt Snskemal- 

I det foljande kommer anordningen 16 som ar avsedd 

20 for gasfyllning av den ovan beskrlvna kanalen 7 att 

beskrivas med hSnvisning till fig 3. Fig 3 ar s£ uppbyggd 
att anordningen 16 pa var sin sida om en centrumaxel i 
figuren visas i sitt icke aktiverade respektive akti- 
verade tillstand- 
25 Anordningen 16 utgor foretradesvis en modul i den 

utrustning (ej visad) som anvSnds for f ramstallning av en 
fardig fttrpackning 1 utifr&n ett fSrpackningsamne 10- I 
en sadan utrustning monteras modulen foretradesvis direkt 
f-*; i anslutning till den modul som anvands f6r varmef orseg- 

: 30 ling av det kanalorgan genom vilket f Orpackningen har 

f yllts . 

k m • 

I. 1* Anordningen 16 innefattar ett mothall 17 som visas i 

: ;* detalj i fig 4- Mothallet 17 utg6rs i sin visade utftSr- 

ingsform av en cirkular stang 18. Mothfillet 17 kan givet- 
35 vis aven ha nagon annan lamplig form. Mothallet 17 har i 
sin yta ett urtag 19 med en geometri motsvarande Atmin- 
stone kanalens 7 tredje segment 14, men foretradesvis 

■ 
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sSsoro visas i figur 4 en geometri motsvarande det tredje 
segmentet 14 samt atminstone en del av det andra seg- 
mentet 13. Syftet rued urtaget 19 ar att kanalens 7 ena 
sidovagg 2 skall medges att bukta ut i urtaget 19 under 
5 gasfyllningen r sa att det trots att f Srpackningen 1 ar 
fastklamd med ett grepp dver en del av kanalen 7 bildas 
en 5ppen passage genom vilken kanalen 7 kan gasfyllas. 

Mothallet 17 btir vara framstailt av ett material med 
l&g varmeledningsf ormAga, exempelvis isolerad glasfiber. 
10 Med l&g varmeledningsf ormaga avses hftr att mothallet 17 

• » 

aven om det ar orogivet av en varmeback som uppvisar till- 
rackligt hOg temperatur f6r smaltning av det i f6rpack- 
ningen anvanda materialet hctller en temperatur som f6r- 
hindrar ett mot moth&llet 17 anliggande fflrpacknings- 
15 material att smaita. 

Mothallet 17 kan aven innefatta kylorgan lej visade) 
fer sakerstailande av lamplig temperatur- 

Axiellt med mothallet 17 ar en gasmodul 20 anordnad. 
Gasmodulen 20 innefattar en fSrsta kolvstang 21 som i sin 
20 ande vand mot moth&llet 17 har ett munstycke (ej visat) 
som ar omslutet av ett tatningsorgan 22. Munstycket 
enskilt eller i samverkan med exempelvis tatningsorganet 
22 eller ett annat ej vidare beskrivet klamorgan hos den 
fdrsta kolvst&ngen 21 ar avsett att kiainraa fast forpack- 
25 ningen 1 mot moth&llet 17 genom att klamma 6ver den del 
av f 6rpackningen 1 som innefattar atminstone det tredje 
segmentet 14, dvs hilet som utgsr inloppet 15 till 
kanalen 7. Tatningsorganet 22 kan sasom visas best& av en 
balg eller av exempelvis en tatande O-ring, Tatnings- 
30 organet 22 skall under gasfyllning tillhandahalla erfor- 
derlig tatning runt munstycket da detta ar anbringat mot 
inloppet 15 fSr gasfyllning av kanalen 7* 

Den forsta kolvst&ngen 21 innefattar aven ett 
axiellt lopp 23 genom vilket munstycket via ej visade 
35 ventiler st£r i ferbindelse med en ej visad trycklufts- 
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Gasmodulen 20 innefattar vidare ett f drseglingsorgan 
24 som innefattar en med en varmeback 25 axiellt ingrip- 
bar dorn 26. I den visade utf dringsf ormen ar dornen 2 6 
anordnad pa en andra kolvst&ng 27 som koncentriskt 
omsluter den f5rsta kolvstingen 21- Dornen 2 6 ar narmare 
bestamt anordnad pk den ande av den andra kolvst&ngen 27 
som ar vand mot moth&llet 17. Dornen 26 kan utformas pa 
en rad olika satt, exempelvis s&som visas i form av en 
flexibel O-ring 28. Dornen 26 ar under anordningens drift 
avsedd att bilda en anliggningsyta mot ett ut sprang 29 
en varmeback 25. I den visade utf dringsf ormen omsluter 
varmebacken 25 moth&llet 17 axiellt. Det inses att 
O-ringen 28 kan ersattas av n&got annat lampligt organ 
som kan samverka med varmebacken 25. 

Utspr&nget 29 pa varmebacken 25 har en utstrackning 
motsvarande kanalens 7 Onskade f 6rseglingsyta 34, dvs den 
ffcrsegling som satter kanalens 7 forsta segment 12 ur 
forbindelse med resten av kanalen 7. Denna f Brseglingsyta 
34 visas i fig 1. I det visade fallet &stadkommer det 
ringformiga utspranget 29 en ringformig fSrseglingsyta 34 
runt inloppet 15 i det tredje segmentet 14. FBrseglings- 
ytan 3 4 kan aven stracka sig ©ver en del av det andra 
segmentet 13. Det inses sAledes att f Orseglingsytan 34 
erhaller samma geometri som geometrin pa anliggningsytan 
mellan utspr&nget 29 och O-ringen 28. 

I det fall anordningen 16 utgor en modul som ar 
anordnad i direkt anslutning till den modul som anvSnds 
f5r forsegling av f orpackningens 1 kanalorgan 8 genora 
vllket fOrpackningen fylls med sitt innehall kan denna 
varmeback 25 utgdra en del av den varmeback (ej visad) 
som anvands fOr aterforsegling av kanalorganet 8. 

saval den fSrsta 21 som andra 27 kolvstangen ar i 
sina andar vanda bort fr&n mothallet 17 via ej visade 
ventiler anslutna till ett ej visat pneumatiskt styr- 
system far reglering av kolvstSngemas 21 , 27 rOrelse. 

F3r fQrenklad styrning av kolvstangema 21, 27 har 
den forsta kolvstangen 21 utvandigt en klack 30 som ar 

fttaa Art v\y rift *\ iur,H.*aMA ft i a -rtT^ rt » ....^ .... b -»i ~. r.a. '*r~.-*\ 1 - s - ..u . . - 
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avsedd att samverka med ett komplementart trappstegs- 
format urtag 31 p& insidan av den andra kolvst&ngen 27 , 
vilket urtag koncentriskt omsluter den fiirsta kolvst&ngen 
21. 

I det fttljande koromer anordningens funktion att 
beskrivas med hanvisning till fig 3* 

En i fig 3 ej visad fSrpackning vars kanal 7 ar redo 
att fyllas iaed gas anordnas mellan tv& st6dytor 33a, 33b 
pa ett sadant satt att inloppet 15 i det tredje segmentet 
14 , dvs halet, och det andra segmentet 13 sammanfaller 
med urtaget 19 i mothSllet 17. FSrpackningen orienteras 
sS att inloppet 15 ar vant f rSn mothillet 17 * Den f Srsta 
kolvst&ngen 21 aktiveras, varigenom den g6r en plus- 
rarelse sS att niunstycket (ej visat) och tatningsorganet 
22 kiammer fast en del av £5rpackningen pA ett s&dant 
satt att tatningsorganet 22 bildar en lufttat anliggning 
mot forpackningen samt sa att munstycket ligger an mot 
inloppet 15. I denna position oppnas ventilen (ej visad) 
till loppet 23 genom den fttrsta kolvst&ngen 21 , varigenom 
gas fritt kan passera genom loppet 23 och vidare in i 
kanalen 7 far expansion av denna. Under gastillf orseln 
tillats den sidovagg 2 i kanalen 7 som Sr vand mot 
mothallet 17 att bukta ut i urtaget 19 s& att det trots 
f astklamningen av f arpackningen 1 bildas en fri passage 
far gasen in i kanalen 7. Nar kanalen 7 och i synnerhet 
dess ffcrsta segment 12 har expanderats till erforderligt 
tryck och volym stangs ventilen varvid gastillf 3rseln 
genom loppet 23 upphdr. 

DMrefter gar den andra kolvst&ngen 27 sin plus- 
rarelse, varvid dess dorn 26 i form av en O-ring 28 under 
erforderlig tid och med erforderligt tryck pressar 
kanalens 7 sidovaggar 2 mot utspranget 29 i varmebacken 
25, varvid en gastat svetsfog 32 bildas som ferseglar 
kanalen 7 * Den resulterande f orseglingsytan 34 illu- 
streras mycket schematiskt i fig 1. Varmebacken 25 Sr 
foretradesvis si orienterad att den verkar 6ver det andra 
segmentet 13 och/eller 5ver det tredje segmentet 14. Det 
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viktiga ar att inloppet 15 sStts ur fSrbindelse med 
resten av kanalen 7 . 

Efter erforderlig tid sker en minusrSrelse av den 
forsta kolvstangen 21 f&r retur av denna till sitt 
5 ursprungslage. Onder denna minusrtirelse koromer den 

utvSndiga klacken 30 pa den forsta kolvstangen 21 att ga 
i ingrepp med det invSndiga trappstegsformade urtaget 31 
hos den andra kolvstingen 27 , varvid den andra kolv- 
stangen 27 dras med i minusr6relsen sa att aven denna gar 
10 i retur till sitt ursprungsiage. 

FSrpackningen 1 med den forseglade gasfyllda kanalen 
7 Sr nu fri att f5ras ut ur anordningen 16 far vldare 
transport/behandling - 

I den ovan beskrivna anordningen 16 och dess 
15 funktion Sr den fdrsta kolvstangen 21 och den andra 

kolvstangen 27 anordnade att verka i samma arbetsriktning 
relativt mothallet 17 och den runt mothSllet anordnade 
varmebacken 25 - Det inses att samma slutresultat kan 
erhillas pk andra satt mot smarre andringar av anord- 
20 ningen f vilka andringar samtliga ryms inom uppf inningens 
skyddsomf &ng . 

1 en variant kan varmebacken 25 exempelvis vara 
anordnad pa den andra kolvstangen 27, varvid varmebacken 
25 genom den andra kolvst&ngens 27 rorelse anbringas mot 
25 mothallet 17 och en dari med varmebacken 25 samverkande 
dorn 26. 

I ytterligare en annan variant kan den fSrsta och 
andra kolvst&ngen 21 , 27 vara anordnade att verka i 
inbOrdes olika arbetsriktningar och med en f6r rorelsen 
30 lampligt anordnade varmeback 25 och dorn 26. 

Oppfinningen avser s&ledes en metod och en anordning 
far gasfyllning och ftfrsegling av en f6r gasfyllning 
avsedd kanal 7 i en fDrpackning 1 av kollapsande slag, 
Uppfinningen avser vidare ett f5rpackningsainne 10 med en 
35 kanal 7 som ar sarskilt utvecklad f5r metoden och anord- 
ningen. 



m 



02/10/2083 14:39 +46-42-329991 k 'AWAPATENT AB SIDA 1 

+46 42 329901 Me t Patent- och reperket 

2003 -10- 0 2 

- c Huvudfoxen Kossan 

16 

Metoden och anordningen ar s& utvecklade att de 
funktioner som avser fastkiamning av f Qrpackningen 1, 
gasfyllning av kanalen 7 samt fOrsegling av den samraa 
samtliga kan utfOras 1 en och samma arbetsriktning, 
5 vilket medger en mycket utrymmessnil anordning 16. Detta 
inneb&r att anordningen 16 utan st5rre problem kan inte- 
greras i redan befintliga f Orpackningsmaskiner . 
Anordningen 16 har en mycket enkel konstruktion som med- 
ger att den 8r enkel att anvflnda, latt att underhAlla och 

10 har h5g produktionshastighet- 

Det f5r metoden och anordningen 16 utvecklade 
farpackningsamnet 10 uppvisar en kanal 7 som enkelt kan . 
gasfyllas och forseglas utan att nytt material eller nya 
komponenter i form av exempelvis backventiler m&ste till- 

15 f6ras f drpackningen. En dylik kanal 7 kan s&ledes med 
enkelhet integreras i andra typer av ferpackningsamnen. 

Det inses att fOreliggande uppfinning inte Sir 
begrSnsad till de visade utf brings formerna, Flera modifi- 
eringar och varianter &r sAlnnda majliga inom ramarna fSr 

20 uppfinningen som foljaktligen uteslutande definieras av 
de bifogade kraven. 



25 
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PATENTKRAV 

1. Metod for gasfyllning och forsegling av en fSr 
gasfyllning avsedd kanal {7) i en forpackning (1) av 
5 kollapsande slag, vilken kanal (7) avgr^nsas av tva 

motst&ende sidov^ggar (2) som &r fdrbundna med varandra 
utmed ett f drbindningsparti (4) samt innef attar ett i en 
av sidov&ggarna (2) anordnat inlopp (15) f 
kannetecknatav 

10 att kiarama fast en namnda inlopp (15) innef attande 

del av fQrpackningen (1) mellan ett moth&ll (17) och en 
mot mothallet (17) axiellt fOrbar gasmodul (20) p& ett 
s&dant sStt att en av de tva i kanalen (7) ing&ende 
sidvSggarna (2) medges att, som svar p& ett fr£n 

15 gasmodulen (20) tillfSrt och in i kanalen (7) via nSmnda 
inlopp (15) intradande gasfldde, bukta ut £6r bildande av 
en fri passage in i kanalen (7) for gasfyllning av 
densamma, samt 

att efter avslutad gasfyllning fOrsegla kanalen (7) . 

20 2. Metod enligt krav 1, vid vilken n&nnda del av 

f ttrpackningen (1) klSms fast genom axiell f (Srskjutning av 
ett munstycke och ett utvftndigt dSrom anordnat tatnings- 
organ (22) hos gasmodulen (20) i forh&llande till namnda 
mothail (17) . 

25 '3. Metod enligt krav 1, vid vilken moth&llet (17) 

utformas med ett pa sin mot fOrpacknlngen (1) v£nda sida 
upptaget urtag (19) fSr medgivande av namnda utbuktning. 

4. Metod enligt krav 1, vid vilken kanalen (7) 
fbrseglas genom varme- och tryckapplicering mot den mot 

30 mothallet (17) anliggande delen av kanalen (7) . 

5. Anordning for gasfyllning och f6rsegling av en 
f&r gasfyllning avsedd kanal (7) i en fGrpackning (1) av 
kollapsande slag, vilken kanal (7) avgransas av tva 
motstaende sidovSggar (2) som ar fSrbundna med varandra 

35 utmed ett gemensamt f orbindningsparti (4) samt innef attar 
ett i en av sidovaggarna (2) anordnat inlopp (15) , 
kannetecknad av 
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ett mothSll (17) samt 

en gasmodul (20) som ar axiellt anbringbar mot 
mothallet (17) for anliggning mot en del av f drpackningen 
(1) och det dari anordnade inloppet (15), varvid 
5 gasrnodulen (20) ar anordnad f6r gasfyllning av kanalen 
(7) via inloppet (15) samt far farsegling av denna efter 
avslutad gasfyllning* 

6, Anordning enligt krav 5, vid vilken gasrnodulen 
(20) innefattar ett munstycke som ar anbringbart mot 

10 inloppet (15) f6r tillforsel av gas till kanalen (7) • 

7, Anordning enligt krav 6, vid vilken gasrnodulen 
(20) innefattar ett utvandigt om munstycket anordnat 
tatningsorgan (22) som ar anbringbart mot mothallet (17) 
for tatning runt munstycket. 

15 8. Anordning enligt krav 6 och 7, vid vilken 

munstycket och tatningsorganet (22) ar anordnade pa en 
gemensam enhet i form av en fttrsta kolvstang (21) , vilken 
forsta kolvstang (21) innefattar ett lopp (23) f6r 
tillforsel av gas till kanalen (7) via munstycket. 

20 9* Anordning enligt krav 5, vid vilken gasrnodulen 

(20) innefattar ett f drseglingsorgan (24) som Mr avsett 
att efter gasfyllning av den i f drpackningen (1) anord- 
nade kanalen (7) genom fersegling fttrsatta inloppet (15) 
ur fSrbindelse med kanalen (7) . 

25 10. Anordning enligt krav 9, vid vilken forseglings- 

organet (24) innefattar en med en varmeback (25) axiellt 
ingripbar dorn (26) . 

11* Anordning enligt krav 10, vid vilken varmebacken 
(25) ar anordnad utvandigt mothallet (17) . 

• m 

\ 30 12- Anordning enligt krav 9, vid vilken dornen (26) 

ar anordnad som en andra kolvstang (27) utvandigt den 
farsta kolvstangen (21) . 

13, Anordning enligt krav 9, vid vilken dornen (26) 
ar anordnad utvandigt mothallet (17) . 

35 
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14. Anordning enligt krav 9, vid vilken varmebacken 
(25) sr anordnad som en andra kolvstang (27) utvandigt 
den £6rsta kolvst&ngen (21) . 

15. Anordning enligt krav 8, 12 eller 14 r vid vilken 
den fbrsta kolvst&ngen (21) innef attar en utvSndig klack 
(30) som under en returr6relse av den forsta kolvst&ngen 
(21) ar ingripbar med den andra kolvst&ngen (27) for 
returrarelse av denna. 

16. Anordning enligt krav 5, vid vilken moth&llet 
(17) innefattar ett i sitt plan upptaget urtag (19) far 
upptagning av den under gasfyllning av kanalen (7) 
resulterande utbuktningen av Atminstone den ena sido- 
vSggen (2) . 

17. Anordning enligt krav 5, vid vilken moth&llet 
(17) Sr framstailt utifr&n ett material med lag vSrmeled- 
ningsf orm&ga. 

18. Anordning enligt krav 5, vid vilken mothallet 
(17) innefattar kylorgan. 

19. F6rpackningsamne (10) avsett f6r en ffirpackning 
(1) av kollapsande slag, vilket f Crpackningsarane (10) 
innefattar en fttr gasfyllning avsedd kanal (7) som 
avgrftnsas av tva mot var andra st&ende sidovSggar (2) som 
ar fdrbundna med varandra utmed ett gemensamt forbind- 
ningsparti (4) , kannetecknat av att kanalen (7) 
innefattar: 



ett fdrsta segment (12) som efter gasfyllning 
tillhandahaller en i f Srpackningen (1) Snskad geometri; 

ett till det fSrsta segmentet (12) angransande andra 
segment (13) , vilket andra segment (13) har en vasentligt 
mindre tvarsnittsarea an det fOrsta segmentet (12) ; samt 

ett till det andra segmentet (13) angrSnsande tredje 
segment (14) som innefattar ett inlopp (15) till kanalen 
(7) . 

20- FcJrpackningsMmne enligt krav 19, vid vilket 
inloppet (15) utgiJrs av ett i den ena sidovaggen (2) 
upptaget hal (35) . 
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21. Farpackningsamne enligt krav 19, vtd vilket det 
tredje segment et (14) ar anordnat i anslutning till ett 
kanalorgan (8) hos f fcrpacknings&mnet (10), via vilket 
kanalorgan (8) fdrpackningsamnet ar avsett att fyllas med 
sitt innehall. 
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Oppfinningen avger en me tod och anordning (16) fdr 
gasfyllning och forsegling av en for gasfyllning avsedd 
kanal (7) i en ferpackning (1) av kollapsande slag- 
Kanalen (7) avgrSLnsas av tv& motstaende sidov&ggar (2) 
soin Sr forbundna med varandra utmed ett f Srbindningsparti 
(4) sarnt innef attar ett i en av sidovSggarna (2) anordnat 
inlopp (15) . En del av fdrpackningen (1) soin innef attar 
inloppet (15) kiams fast raellan ett mothall (17) och en 
mot mothillet (17) axiellt forbar gasmodul (20) . Past- 
kiamningen sker p& ett sadant satt att en av de tva i 
kanalen (7) ingaende sidvSggama (2) medges att r som svar 
pi. ett fr&n gasmodulen (20) tillfort och in i kanalen (7) 
via nSmnda inlopp (15) intr&dande gasfiede, bukta ut f5r 
bildande av en fri passage in i kanalen (7) f6r gasfyll- 
ning av densamma- Efter avslutad gasfyllning fdrseglas 
kanalen (7) « Oppfinningen avser Sven ett f ttrpackningsSmne 
(10) med en for metoden och anordningen (16) sSrskilt 
utvecklad kanal (7) , 
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